
        織布運転技能実習評価　専門級　学科試験問題

専門
せんもん

知識
ち し き

：運転
うんてん

専門
せんもん

級
きゅう

・製織
せいしょく

工程
こうてい

１．次
つぎ

の文
ぶん

で正
ただ

しいものには○、誤
あやま

っているものには×で答
こた

えよ。（３０点）

(1) 織機
しょっき

の回転数
かいてんすう

(RPM)は一分間
いっぷんかん

あたりの回転数
かいてんすう

で表
あらわ

される。

(2) 筬
おさ

入
いれ

が間違
ま ち が

っていても、織物
おりもの

組織
そ し き

が合
あ

っていれば品質
ひんしつ

に問題
もんだい

はない。

(3) 薄
うす

段
だん

とは、緯
よこ

糸
いと

が規定
き て い

以下
い か

の密度
みつ ど

でおられて出来
で き

た段
だん

である。

(4) 緯糸
よこいと

切
ぎ

れが多
おお

く発生
はっせい

するときは、機台故障
きだいこ し ょ う

の可能性
かのうせい

もあるため、決
き

められた手順
てじゅん

で連絡
れんらく

する。

(5) 同
おな

じ経
たていと

糸が何度
な ん ど

もゆるみ、空止
か ら ど

まりする時
とき

は、ドロッパーが落
お

ちないようにテープなどで止
と

める。

(6) 製織
せいしょく

の後
あと

に検査
け ん さ

工程
こうてい

があるので織機
しょっき

上
じょう

の織
おり

前
まえ

点検
てんけん

は不要
ふ よ う

である。

(7) エアジェット織機
しょっき

は高速回転
こうそくかいてん

しているので異常音
いじょうおん

、異臭
いしゅう

には気
き

にしなくても良
よ

い。

(8) 耳
みみ

糸
いと

は織
お

り始
はじ

めに残量
ざんりょう

を確認
かくにん

し、少
すく

ないときは満菅
まんかん

糸
し

に取
とり

替
か

える。

(9) 緯
よこ

糸
いと

切
ぎ

れ処理
し ょ り

は織
お

り込
こ

まれた不正
ふせい

糸
し

を取
と

り除
のぞ

いてから運転
うんてん

をつける。

(10) 織機
しょっき

の効率
こうりつ

と生産
せいさん

量
りょう

は関係
かんけい

ない。

(1) (2) (3) (4) (5) （６） （７） （８） （９） （１０）

○ × ○ ○ × × × ○ ○ ×

２．次
つぎ

の文
ぶん

の（　　）の中
なか

のどちらかを選
えら

んで、①または②で答
こた

えなさい。（３０点）

(1) エアジェット織機
しょっき

で使用
し よ う

する緯糸
よこいと

は（①パラチーズ　　②コーンチーズ）が良
よ

い。

(2) 織機
しょっき

の主要
しゅよう

三大
さんだい

運動
うんどう

は開口
かいこう

、緯
よこ

入
いれ

、(①送
おく

り出
だ

し　　②筬
おさ

打
う

ち）である。

(3) （①経密度
たてみつど

　　②緯
よこ

密度
みつ ど

）は筬
おさ

番手
ば んて

によって決定
けってい

される。

(4) 織物
おりもの

の密度
みつ ど

は１（①ｃ㎡　　②インチ）当
あ

たりの経
たて

糸
いと

、緯
よこ

糸
いと

の本数
ほんすう

で表
あらわ

される。

(5) コンプレッサーの圧力低下
あつりょくていか

は（①経糸
たていと

切
ぎ

れ　　②緯
よこ

弛
ゆる

み）の原因
げんいん

になる｡
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例


