
○例  紡績運転
ぼ う せ き う ん て ん

技
ぎ

能
のう

実 習
じっしゅう

評価
ひょうか

 専門
せんもん

級
きゅう

 学科試験問題
がっかしけんもんだい

 

専門
せんもん

知識
ちしき

：運
うん

転
てん

専
せん

門
もん

級
きゅう

・合
ごう

撚糸
ねんし

工程
こうてい

 実撚
じつよ

り 

１．次
つぎ

の文
ぶん

で正
ただ

しいものには○、 誤
あやま

っているものには×で答
こた

えよ。（３０点） 

（１） 決
き

められた 給
きゅう

糸
し

パッケージ (チーズ、パーン )がなくなったので、代
か

わり違
ちが

う  

糸
いと

種
しゅ

の 給
きゅう

糸
し

パッケージ (チーズ、パーン )を使用
し よ う

してもよい。  

（２） ダブルツイスターは、アップ式
しき

(上 昇 式
じょうしょうしき

)撚糸機
ね ん し き

である。  

（３） 撚糸
ね ん し

の撚
よ

り方向
ほうこう

には、S撚
より

と Z撚
より

がある。  

（４） テンサーは糸
いと

の巻
ま

き取
と

り速度
そ く ど

を調 整
ちょうせい

する装置
そ う ち

である。  

（５） スネルワイヤーの摩耗
ま も う

や傷
きず

は、毛羽
け ば

の原因
げんいん

になる。  

（６） 合
ごう

撚糸
ね ん し

工程
こうてい

で２本
ほん

以上
いじょう

の糸
いと

を引
ひ

き揃
そろ

えて加撚
か ね ん

し、適度
て き ど

の太
ふと

さの糸
いと

を作
つく

る。  

（７） 撚糸機
ね ん し き

の機
き

台
だい

を始動
し ど う

するときは、機
き

台
だい

周
まわ

りの安
あん

全
ぜん

確
かく

認
にん

をしない。  

（８） 標
ひょう

準
じゅん

動
どう

作
さ

を守
まも

って糸
いと

仕
し

掛
か

けをしていれば、仕
し

掛
か

け後
ご

の見
み

回
まわ

りは不
ふ

要
よう

である。  

（９） フィードローラーは、糸
いと

に撚
よ

りを掛
か

ける装置
そ う ち

である。  

（１０） 撚
よ

りを安
あん

定
てい

させるためには、バルーニングの形
けい

状
じょう

が安
あん

定
てい

している必
ひつ

要
よう

が  

ある。  

(1) (2) (3) (4) (5) (6) (7) (8) (9) (10) 

× ○ ○ × ○ ○ × × × ○ 

 

２．次
つぎ

の文
ぶん

の（ ）の中
なか

のどちらかを選
えら

んで、①または②で答
こた

えよ。（３０点） 

（１）  ダブルツイスターではスピンドルの回転
かいてん

が速
はや

いほどバルーニングは、  

（①  大
おお

きく  ②  小
ちい

さく）なる。  

（２）  糸
いと

がフィードローラーから外
はず

れていると（①  強 撚
きょうねん

  ②  甘
あま

撚
よ

り）になる。  

（３）  ダブルツイスターは、スピンドルが 1回転
かいてん

すると（①  ２回
かい

 ②  ３回
かい

）の  

撚
よ

りがかかる撚糸機
ね ん し き

である。  

（４）  撚数
よりすう

が（①  少
すく

ない  ②  多
おお

い）ほど、撚
より

縮
ちぢ

みは大
おお

きい。  

（５）  ダブルツイスターで、糸
いと

がオクレ盤
ばん

(ストレージディスク )に巻
ま

き付
つ

いている

角度
か く ど

を（①  オクレ角
かく

 ②  綾
あや

角度
か く ど

）という。  

(1) (2) (3) (4) (5) 

①  ②  ①  ②  ①  

 


